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PARQUET / PLINTHE / COLLE / SOUS COUCHE

ACOUSTIQUE
Descripteur NF S 31-080 | Niveau courant | Niveau performant Niveau tres
performant
Bureaux collectifs Tr<0,6s Tr<0,6s Tr<05s
Espaces ouverts Tr<0,8s 0,6s<Tr<0,8s Tr<0,6s
Salle de formation 06s<Tr=<08s| 06s<Tr<0,8s 04s<Tr<0,6s
Espaces de détente Tr<0.7s Tr<0,5s
Restaurant d'entreprise Tr<0,6s Tr<0,6s Tr<05s

Formule de Sabine : Tr = (0,16 V) / AAE ;

Avec :

Tr = durée de la réverbération en secondes ;

V = Volume de la piece en m?;

AAE = Aire d’Absorption Equivalente de la piéce en m2.

L’aire d’absorption équivalente (AAE)

L’aire d’absorption équivalente d’'une paroi traduit la « quantité de matériaux absorbants » présente
sur cette paroi. L’AAE est égale a la surface en m? de cette paroi multipliée par le coefficient
d’absorption du matériau constituant la paroi :

- AAE paroi = Coef.d’absorption x surface de la paroi ;

- L’AAE totale d’'une piéce est égale a la somme de I'ensemble des AAE des chacune des parois :

» AAE piéce = S AAE (plafond + sol + paroi)

Fréquence (Hz)
500 hz 1000 hz

MATERIAUX Coefficient d'absorption aw
Béton 0,02 0,03
Plaque de platre (BA13) 0,03 0,04
Verre 0,18 0,12
Parquet bois collé 0,07 0,07
Parquet bois sur lambourdes 0,12 0,10
Parquet en lame 0,08 0,12
Sol PVC 0,03 0,04
Tapis caoutchouc 6,5 mm 0,08 0,12
Tapis liege brut 3 mm 0,08 0,18
Tapis traditionnel épaisseur 12 mm 0,55 0,83
Moquette rase ep 4 mm 0,10 0,25
Porte PVC 0,06 0,065
Porte isoplane bois 0,1 0,1
Porte bois 0,08 0,08
Marbre 0,02 0,02
Repére :

Matériaux Remarque Conditionnement Prix Visuel
Sol Stratifie | AsSPectehéne | o etde150m? | 34,11 € | ———
clair ’ ’ e S
= oo, - s
Parquet n EEe e
massif ASpe;taﬁhe“e Paquet de 1,83 m? | 201,28 € (~—
contrecollé R sl
Plinthe Chéne clair Piéce de 260 cm 14,99 €
Sous | Liegebrutde 3 | p, 100, de 10m x 1m | 59,50 €
couche mm d’épaisseur
Consommation ,
parque 1000 g.m= sachets de 7'1g 5/ WOOD Hri0 ¥
& ECO PARQUET
j L)
Colle a Capacité de 15 Une cartouche de 990 €
plinthe m de plinthe 310 ml ’
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STOCK PANNEAU

LOIS D'USINAGE

Panneau Dimension Epaisseur | Stock disponible
PPSM Blanc 2800 x 2070 19 15 n = Fréquence de rotation en tr/min
PPSM Noi 2800 x 2070 19 10 Vc = Vitesse de coupe en ms Pour fz
oir X s . -
de = Qlametre extérieur de | ogtll Finition trés soignée | 0,2 mm
PPSM Blanc 2800 x 2070 30 7 Vf = Vitesse d’avance en m/min Finii — 05
_ e inition soignée ,5mm
PPSM Gris 2800 x 2070 30 5 fz = pas d'usinage en mm — —
Zz = nombre de dents Finition grossiere 0,8 mm
PPSM Blanc 2800 x 2070 8 7
Contreplaqué 2500 x 1220 10 10
Contreplaqué 2500 x 1220 5 6 FREQUENCE DE ROTATION VITESSE D'’AVANCE
. *
INFORMATIONS POUR LE DEBIT n= 60 * Vc ¢ Fz*n™*7
m*d, Vi =
1000

- L’épaisseur des chants est de 1mm.

- Tous les chants visibles sont plagqués.
FICHE TECHNIQUE TOUPIE
- L'épaisseur de la lame de scie est de 4 mm.

Toupie SCM T110

OUTIL DE TOUPIE s .
Caractéristiques techniques :

PORTE-OUTILS A CALIBRER ET FEVILLURER Fréquence de rotation :

* Corps acier
* Plaquette réversible WS
* MAN / Avance Manuelle

3000 / 4000 / 6000 / 7000 / 10000 tr.min

D H Ales z Arbre fixe @ 50 mm

120 50 50 7 S gl 7

Référence
PC009020

Diameétre maximum des outils : 320 mm

PORTE-OUTILS ELISTAR A PLAQUETTES REVERSIBLES

* Pour dresser et calibrer des pieces avec |'ufilisation d’un guide a bille

* Adapté pour |'usinage en avance manuelle

* Corps d’outil en acier, limité au niveau de I'épaisseur des copeaux, équipé de
plaquettes réversibles HM avec 4 tranchants.

Livré avec roulement a billes

D H LYES z Référence
80 120 30 2+2 PC009040-30 ‘ .
80 120 50 2+2 PC009040 . ’ e
<l |
O
Roulement | | :
D Als Référence X“ | |
80 50 RL091080 | |
[NEEN
] y. 1 -~ J
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ABAQUE TOUPIE REPRESENTATION CONTRAT DE PHASE

outil monobloc
(SP,HL,HSS)
en acier au chrome
Qutil a pastilles brasees

en acier rapide (HSS) 1
Vitesse de coupe: %
50 a 60m/s
3
60 31| 38
80 33 | 38
100 34 | 37 | 39 92 isati ilé hnologi : i et de maintien:
E [120 35138 57 2. Symbolisation des élements technologiques d'appui e
= |140 37 201555 ]'59 88 3 R
5 |160 38 54 | 59 84 Profil Projection
> [180 38 53 | 57 85 o
£ [200 37 52 | 59 79 | 84 Appui fixe - | ’ @
S [220 35 52 | 58 81 | 84 .
2 [250 37 | 39 52 | 59 79 | 85 ~ Centrage fixe : o—» %
g 280 [ 37 51 [ 59 82
£ [300] 39 55 79 - Systéme dserrage: |  —Fog—>
=
= [320 59 84 ys g @
= |350 51 | 55 82
= 380 56 80 3. Symbolisation de la nature de la surface de contact de la piéce :
400 | 52 | 59 84
420 | 55 T
450 | 59 71 | 82 - Appui sur une surface brute : — Symbole : e
o lo|lo|lo|loo|o|lo|lo|lo|lo|lo|lec|le||2
2218|8318 |B3|8IISI[BIS|IB|SI|S § § — Appul sur une surface usinée : —+— | Symbole:
N N ™ (32 < < wn Ty ©w (1=} ~ N~ =) (<] - -
'FREQUENCE DE ROTATION DE L'ARBRE PORTE-OUTIL (tr/min) 4. Symboles indiquant la nature du contact avec la surface de la piéce :

- Contact ponctuel : —+—— | Symbole: )

- Contact surfacique : ~ —————»] Symbole : :i

5. Principe d'établissement d'un symbole d'appui ou de maintien :

- Composition d'un symbole :

LIJI_

S
Type de technologie Tr-lature du contact avec la surface

Mature de la surface Fonction de |'éément technologigue
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CENTIEMES D'HEURES
centiémes
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HORAIRES D'ENTREPRISE
L’atelier de fabrication fonctionne du lundi au vendredi.
De 8h00 a 12h00 et de 13h00 a 17h00

Fermeture de I'atelier les jours fériés.

TABLEAU DES TEMPS

PHASE Poste rég_:;zgr;]ep(se(rjlech) Temps d'usinage
Débit panneau SCP 11,71 8,35 ch/mz
Plaquage de chant PLA 8,22 1,2 ch/m
Commande numérique : Percage Horizontal | CUCN 3,738 0,15 ch/percage
Commande numérique : Percage Vertical CUCN 3,738 0,16 ch/percage
Commande numérique : Percage systéme CUCN 3738 0,29 ch/m de
32 percage
Commande numérigue : Rainure CUCN 3,738 0,44 ch/m
Commande numérique : Entaille CUCN 3,738 0,44 ch/m
Calibrage toupie TOV 8,56 12,22 ch/m
Pose de quincaillerie ETA 2,56 0,2 ch/quincaillerie
Pose de charniére ETA 1,35 2,22 chi/charniére
Assemblage meuble ETA 3,44 17,77 ch/meuble
Percage charniére ETA 1,22 2,56 ch/charniere

QUANTITATIF DES OPERATIONS DE FABRICATION

Désignation piece | Joue intcll,/:(r)nnétginz:ire Dessus | Dessous | Tablette | Porte
Nombre de piéce 2 1 1 1 2 2
Surface en m? 0,56 0,44 0,77 0,65 0,77 0,85
Longueur de chant 0,6 0,77 1,22 1,15 1,56 5,2
Nombre de percage horizontaux
Nombre de percage verticaux

Longueur de percage systéme 32

Longueur de rainure

Longueur entaille

Longueur défoncage

Nombre de quincaillerie

Nombre de charniere
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DESCRIPTION DES TACHES

Taches Durée (min) Antériorités
A |Débit PPSM 19 400 /
B |Débit PPSM 30 150 A
C |Débit PPSM 8 150 B
D |Placage des chants droits 200 A
E |Placage manuel du chant calibré 100 I
F |Usinage C.N. joue 125 D
G |Usinage C.N. montant inter. 75 F
H |Usinage C.N. dessus/dessous 125 G
| |Calibrage porte 150 D
J |Percage porte 200 E
K |Pose des quincailleries 175 JHC
L |Assemblage 215 K

REPRESENTATION DU RESEAU PERT

Exemple | repére de la tache uree de |la tache repére de |'étape
R Y -
Ad >
Temps ou date au plus tét //li?jlhmps ou date au plus
tard

CALENDRIER
Janvier Février Mars
sem| Lu|Ma|Me| Je | Ve Sa| Di sem. Lu Ma Me Je Ve Sa Di sem.| Lu Ma Me| Je |Ve Sa| Di
53 1 2 3 5 1 2 3 4 5 6 7 91 2 3 4 5 6 7

1174 5 6 7 8 9 10 6 8 9 10 11 12 13 14 10,8 9 10 11 12 13 14
11 12 13 14 15 16 17 7 15 16 17 18 19 20 21 11115 16 17 18 19 20 21
18 19 20 21 22 23 24 8 22 23 24 25 26 27 28 12|22 23 24 25 26 27 28
25 26 27 28 29 30 31 13129 30 31

AW N
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